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Diisseldorf, jizni Cisticka vod, Némecko

Filtrovani skodlivin z recyklované vody

Bé&hem let si Némecko zacalo uvédomovat znecisténi Zivotniho prostfedi. Diky své environmentalni
politice uspélo a stalo se jednou z nej€istSich primyslovych zemi v Evropé. Jeden zakon, Abwasser
Technische Verordnung (ATV M-260) standard odpadnich vod, nafidil ze nebezpecny fosfor,
dusi¢nany a dalSi znecistujici latky pramyslu, musi byt odstranény z odpadnich vod jesté pfed
recyklaci.

V navaznosti na legislativni zmény se v roce 1994 zacalo s renovaci jiZzni CistiCky vod Dusseldorf.
Naklady na renovaci Cisticky postavené v roce 1975 dosahli 116 miliond [J. Hlavni dodavatel,
Schneider Electric Germany zvolil P-CIM jako SCADA/ HMI software k fizeni vSech procesu v celém
provozu. Pan Thomas Wagner, majitel Inotrinics GMBH, vystupoval jako subdodavatel a Project
Manager celého projektu.

Konfigurace
Pocet 1/0: 40 000
Pocet PC: 24, 4 zalozni servry s 20 klienty
Pocet PLC: 40
Modely PLC: Telemecanique TSX-7
a Siemens S7-400
Operacni systém: Windows 2000 server
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Protokoly: Ethway, ISO (H1), TCP/ IP
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Prvni stupen recyklace misi odpadni vodu s pfirodnimi aktivnhimi mikroorganismy, organické ¢asti
odpadu jsou spotfebovany bakteriemi. Obsah dusiku v odpadni vodé je snizovan pomoci procesu
ktery pfeméni dusiénany a dusitany v plynny dusik. ProtoZe teplota a pH odpadni vody pusobi na
Sifeni Epavku a iontd Epavku, jsou tyto hodnoty neustale monitorovany. Bez ohledu na obdobi, musi
mit voda stale svou specifickou teplotu.

Ubersicht Sandfang | Ubexsicht Vorklsrung - Bio-P | Turboverdichter |

et seoen 1 <0 [ = e R vy ! Procesy nitrifikace a denitrifikace probihaji
soucasné.

Odpadhni voda vifi pres pét plochych

23 200 m® nédrzi na volném prostranstvi.
KazZdé nadrz je rozdélena na 4 uzké
kanaly, stlaceny vzduch je vhédnén na dno
téchto kanall a zasobuje tak cely proces
kyslikem.

4 velké turbiny dodavayji stlaceny vzduch.

Skladba P-CIM
18 redundantnich pard Schnieder Telemecanique PLC pracuje v redundantni siti. V8echny Fidici
spinace maji zalozni PLC a jsou vSechny pfipojeny optickym kabelem na mistnost kontroly

20 pracovnich stanic operatord je napojeno na dva sety zaloznich P-CIM server(. Polovina
pracovnich stanic je v mistnosti kontroly a ostatni jsou rozptyleny kolem po zafizeni

2 pracovni stanice uzivajici vestavénou P-CIM Multi-Screen podporu zobrazuji velké obrazy na
sténu v mistnosti kontroly, umozriujici jednomu operatorovi sledovat deset rliznych obrazovek
Zalozni 100MHz Ethernet TCP/IP komunikaéni sit propojuje vSechny stanice k datovym

serverim

Systém P-CIM je odpovédny za tyto procesy:

Monitorovani vSech recyklaénich procesl
Shromazdovani dat a trendt do SQL datového serveru
Internetovy pfistup k projektu pro vSechny autorizované uzZivatele
Recepie management
Generovani reportl pro udrzbu — informace o zapnuti/vypnuti a po¢tu provoznich hodin zafizeni
Historie, trendy
Contact Info: Informace o projektu na strankach:
Stranky: www.afcon-ind.cz http://www.manufacturing.net/ctl/article/CA188020

Email: info@afcon-ind.cz http://www.manufacturing.net/ctl/article/CA191092
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